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Иглы алмазные ГОСТ 17564-85
Технические условия

Diamond needles. Specifications

ГОСТ 17564-85  взамен  ГОСТ 17564-72 
Внимание: В связи с тем что в ГОСТ 17564-85 были внесены изменения и дополнения от 01.07.91 (которые к сожалению не у всех имеются), мы даем возможность потребителям делать заказы по таблице №1 ГОСТ 17564-85 от 27.11.85 и также по измененному стандарту - таблица №2 ГОСТ 17564-85 от 01.07.91. 



Настоящий стандарт распространяется на алмазные иглы, предназначенные для правки однониточных резьбошлифовальных кругов.

Стандарт устанавливает требования к иглам, изготовляемым для нужд народного хозяйства и экспорта.



1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ
1.1. Основные размеры иглы должны соответствовать указанным на чертеже и в таблице.
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Чертеж №1




Таблица №1 от 27.11.85 
Размеры в мм
	Обозначение иглы
	D (пред. откл. по d 11)
	L (пред. откл ±0,5)
	а
	B
	Алмазное сырье подгруппы а

	
	
	
	Пред. откл. ±10°
	Группа
	Исходная масса в каратах

	3908-0031
	6,0
	35
	60°*
	50°*
	XIII
	0,10—0,20

	3908-0032
	
	
	
	
	XXXII
	0,11—0,20

	3908-0033
	
	
	90°
	80°
	XIII
	0,10—0,20

	3908-0034
	
	
	
	
	XXXI1
	0,11—0,20

	3908-0035
	8,0
	
	60°*
	50°*
	XIII
	0,10—0.20

	3908-0036
	
	
	
	
	XXXII
	0,11-0,20

	3908-0037
	
	
	90°
	80°
	XIII
	0,10—0,20

	3908-0038
	
	
	
	
	XXXII
	0,11—0,20

	3908-0039
	9,5*
	50
	60°*
	50°*
	XIII
	0,21—0,30

	3908-0040
	
	
	
	
	XXXII
	0,11—0,20

	3908-0041
	
	
	
	
	
	 

	3908-0042
	
	
	90°
	80°
	XIII
	0,21—0,30

	3908-0043
	
	
	
	
	XXXII
	0,11—0,20

	3908-0044
	
	
	
	
	
	 

	3908-0045
	10,0
	
	60°*
	50°*
	XIII
	0,21—0,30

	3908-0046
	
	
	
	
	XXXII
	0,11—0,20

	3908-0047
	
	
	
	
	
	0,21—0,30

	3908-0048
	
	
	90°
	80°
	XIII
	

	3908-0049
	
	
	
	
	XXXII
	0,11—0,20

	3908-0050
	
	
	
	
	
	0,21—0,30


Таблица №2 от 01.07.91
Размеры в мм
	Обозначение иглы
	D

d11
	L

±0,5
	а
	В
	Алмазное сырье

	
	
	
	±10°
	Тип
	Исходная масса (размерность), кар

	3908-0031
	6
	35
	60°
	50°
	2
	0,21—0,30

	3908-0033
	
	
	90°
	80°
	
	

	3908-0035
	8
	
	60°
	50°
	1
	0,21—0,40

	3908-0036
	
	
	
	
	2
	0,21—0,30

	3908-0037
	
	
	90°
	80°
	1
	0,21—0,40

	3908-0038
	
	
	
	
	2
	0,21—0,30

	3908*039
	9,5
	50
	60°
	50°
	1
	0,31—0,40

	3908-0040
	
	
	
	
	2
	0,21—0,30

	3908-0042
	
	
	90°
	80°
	1
	0,21—0,40

	3908-0044
	
	
	
	
	2
	0,21—0,30

	3908-0045
	10
	
	60°
	50°
	1
	0,31—0,40

	3908-0047
	
	
	
	
	2
	0,21—0,30

	3908-0048
	
	
	90°
	80°
	1
	0,21—0,40

	39Ю8-005О
	
	
	
	
	2
	0,21—0,30


* По заказу потребителя.
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